Superschnell und prazise... LHMT

LEITERPLATTEN HANDLING

Ultra speed and supreme precision... .o

... High-Tech-Ritzmaschine SCM 626
... High-Tech Scoring Machine SCM 626

Mit dieser Ritzmaschine, Baureihe 626, With the Scoring Machine, 626 series,

fiir die Zukunft gewappnet sein: prepared for the future:

e pherflichenbezogenes Ritzen e scoring in reference to the surface

e sichere und schnelle Produktivitat * safe and fast productivity LHMT

* flexibel bei hoher Zuverlassigkeit e flexible with high reliability SCORING SYSTEMS



High-Tech-Ritzmaschine
SCM 626

High-Tech Scoring
Machine SCM 626

LHMT
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Bespriihen des Frisers und des Schaltungstrigers
wihrend des Ritzvorganges

Spraying the cutter and the circuit carrier during
the scoring process.
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Technische Spezifikation / Technical specification

Flexibilitat und Produktivitat

Die CNC-gesteuerte Registrier- und Spanneinheit
mit ifrer spielfreien Klemmung erlaubt beliebige
Postionen der Aufnabmebohrungen
CCD-Kamera zum aberflachenbezogenen Ritzen
beliebig vieler Messpunkie.

MWassritzeinheit zum Bearbeiten von Kupfer- und
Aluminium-5chaltungstragern.

Funktionen/Ausstattung

* Automatische $0°-Drehung

* 5 CNC-Achsen

» Automatisches Be- und Entladen

Manuelles Be- und Entladen

Manuelles Beladen und automatisches Entladan

Sprungritzen (Jump)

Testritzfunktion (Anrtzen der Laiterplatte im

Galvanorand)

* Lagedberwachung in der Leiterplatten-
klemmung

« Programmieroberflachen in der Grundausstat-
tung lieferbar mit IMR, imbach, Sieb + Meyer
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Flexibility and productivity

The CNC-controlied supervising, floating-free
clarmping device allows any position of the
locating holes.

CCD-Camera for scanng in reference to the
fiducial reference mark according fo the surface
of the PCE.

Wt sconing for copper and aluminium crcult
Cariers

Functions

* Automatic 90° rotation

* 5 CNC-axes

Automatic loading and vnloading
Manual loading and unfoading

Manual foading and automatic unloading
Jump sconing

Test scaring function {sconng of the PCE within
the galvanco-edge)

Fosition supervising in the PCE clamping
Standard programming interface by IMR,
imbach, Sieb + Meyer
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LP Farmat ( PCB-size

min, 190x% 190 mm (7.5%7.5"), optional 150x 150 mm {5.9"%5.9")

max, 690 x 690 mm (27 x27"), optional 650 x650 mm (25.6"x 25.6%)

LP Stirke | PCB-thickness

min. 0,3 mm (3.012")

max. 3,2 mm (0.137), optional 4,0 mm (0. 167)

Stiftabstand 1. Ritz !/ Pin distamce Ist score 4,00 mm (0.16%)

Parallelitat Stift-Ritz / Parallelism pin-score < 0,02 mm {0.00078°)

Ritzgenauigkeit { Scaring accuracy

+ 0,02 mm (0.000787)

Friserdurchmesser | Cutter diameter

97-125 mm (3.8-4.57)

Friserdrehzahl

3000 - 6000 1/min, programmierbar

Cuiter spead 3000 = 6000 1/min, programmatlie
Antriebe Linearmaotoren in X- und Y-Achse, Ritzgeschwindigkeit bis zu 60 m/min
Drive linear motors in X- and V-axis, scoring speed up to 60 mémin fup to 195 ft)

Aufnahmesystemn
Locafimg system

konische Fangstifte 3,00 = 5,00 mm
canical index pins 3.00 — 5,08 mm (0. 1181 -0.2")

Techneche Anlerirdgen wirbelaien § Silyect 60 fechnats! raoiacs i



